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beitungszentren? Sie liegt im
vertikalen Aufspanntisch, der
mit 15° aus der senkrechten

. Lage konzipiert wurde. Daraus

resultieren einmalige SCHEER-

gegangen sin , inger Platzbedarf
enfwickélrz. ’ timale Spaneentsorgung
' rgonomisches Materialhandling
Exakte Werkstuckpositionierung
¢ Flexibles und einfaches Spannen
 natiirlich. Dieses ,, der Werkstiicke
“haben wir bei der * Hohe Bearbeitungsgenauigkeit
der vertikalen Bear durch Portalbauweise
tren auf's Neue bew
Was unsere Bearbeitungszentren
leisten? Ob Reihen- oder Kon-
struktionsbohrung, leistungsstar-
<es Frésen oder Nuten,

r kleine und mittel-
Unternehmen bis hin
e. Das ist uns be-




Das BC 2001 von SCHEER.

Mit den SCHEER-Vorteilen und automatischem Werkzeug

Grafische Bedienoberflache unter

Windows - Einmannbedienung.

CNC - Steuerung
fur drei oder
vier Achsen.

n

Positionieren.

Den erheblichen Aufwand tradi-
tionell zu fertigen, verringert
das BC 2001 von SCHEER. Sie ar-
beiten mit gréBerem Leistungs-
spektrum, kreativer, schneller
und wirtschaftlicher. Komplexe
Bearbeitungen werden mit einer
Aufspannung werksttckscho-
nend ausgefuhrt. Gerade fur den
gehobenen Innenausbau, den
Spezialisten flr die individuelle
Kundenlésung, bietet SCHEER
durch die vertikalen Bearbei-

Nutzliche Ablage
fur Vakuumsauger.

Werkstuckanschlage, unten
und seitlich, zum exakten

Effiziente Absaugung
bei minimalen Kosten.

Koaxialleitungen zum
Werksttck. e

Werkstuckauflagetisch zum
freien und flexiblen Positionieren

der Vakuumsauger.

Optional: schlauchlos.

tungszentren die Lésung, um
genau und in hochster Qualitat
zu fertigen. Ergonomisch arbei-
ten spart Krafte. Aus Gesprachen
mit Handwerkern konzipierten
wir die vertikale Lésung.

Vertikal ist optimal. Kriterien
wie geringer Platzbedarf und
eine exzellente Absaugung wa-
ren uns wichtig. Hier hat SCHEER
einen wesentlichen Vorsprung in
der Technologie. Vor einigen

Werkstlickspannung,
zweifach fur
Pendelbetrieb.

Jahren noch als Exot eingestuft,
haben wir diese Baureihe konse-
quent weiterentwickelt. Die Ma-
schinen der Serie BC 2000 und
BC 2001 I6sen unzéhlige Aufga-
ben. Stirnseitiges Bohren, Rei-
hen- und Konstruktionsbohrun-
gen reduzieren ebenso wie Fras-
und Nutarbeiten das Handling
der Teile.

Warum soll der Handwerksbe-
trieb nicht vom technischen Fort-
schritt profitieren?

Mitfahrender Werkzeugwechsler
kurze Wechselzeiten, individuell
bestlickt.

Trittschalter zur

Portalbauweise mit

Werkzeugsupport mit
Frasspindel und Bohraggregat
in der Absaughaube integriert.
Sicherheitseinrichtung
nach CE - Richtlinien.
Mitfahrender Flachen-
sensor oder Trittmatten.

Die Vakuumsauger halten, was SCHEER verspricht!
Einfaches Plazieren tber koaxiale Schlauchzufiihrung
mit AnschlUssen fur Ober- und Unterseite. Die Anzahl
der Sauger ist systembedingt nicht beschrankt!

schwingungsarmer

beidseitiger Fihrung. Minimaler Platzbedarf bei

maximaler WerksttckgroBe. o

Hochsteifer und

Im Maschinenkérper
integrierte Vakuumpumpen.

Maschinenkérper.

Optional: BC 2001 SL — schlauchlos —



Fertigungsaufgaben spielend. Alles eine Frage der Werkzeugbestii
Hohlschaftkegel (HSK) spannt sicher Ihre unterschiedlichsten Werkzeuge.
gate und die Rotationsachse (C-Achse) erreichen eine neue Dimel

Ob Tiren, Mébelfron
Arbeitsplatten — tiber

lhrer Sicherheit.

Und Variantenfertigung? E
variabel konstruiert, fertige
flexibel nach MaB. Zeichnungs-
tUbernahme, Schriftenfonts,

Laserprojektion von Sauger und
Werkstiick runden dieses um-
fangreiche Programmpaket ab

Das 13- spmdﬁge Behrag I g,

"'Emzeln asnsteuerbar Sp! de[n, 32er Raster, im Rechts- oder Llnksclau‘ic mtt o
n saubere Bohrungen.

bptleﬁral:yiri\tegrierte Stirnbohreinheit mit Nutsage.



Das BC 2000 von SCHEER - die preiswerte Alternative.

Grafische Bedienoberflache unter
»  Windows - Einmannbedienung.

CNC - Steuerung
fur drei oder
vier Achsen. Werksttckanschlage, unten
und seitlich, zum exakten

Positionieren.

Handwerksbetriebe haben die
Vorteile des BC 2000 schnell
erkannt! Sie setzen das BC 2000
fur die kostengunstige, individu-
elle Produktion von Einzestticken
und kleinen oder mittleren Serien
ein. Das BC 2000 bietet hohe
Prazision bei hoher Bearbeitungs-
geschwindigkeit, komplette
WerkstlUckbearbeitung in einer
Aufspannung, sowie schnelle
und einfache Bedienung. Ob im
handwerklichen Innenausbau,
Messe- oder Ladenbau — Uberall
y wird mit dieser Anlage unter
wirtschaftlichen Produktionsbe-
c dingungen Qualitat gefertigt.

Koaxialleitungen zum

Das BC 2000 W - optional mit

Werkzeugwechsler. Portalbauweise mit

beidseitiger Fihrung. Minimaler Platzbedarf bei

maximaler WerksttickgréBe.

Effiziente Absaugung
bei minimalen Kosten.

Werkstlck. e

ms’iiiiﬁgggggg,

Werkstuckauflagetisch zum

freien und flexiblen Positionieren

der Vakuumsauger.

Trittschalter zur

Werkstlckspannung,
zweifach fur
Pendelbetrieb.

Frasspindel und Bohraggregat
in der Absaughaube integriert.

Sicherheitseinrichtung
nach CE - Richtlinien.
Mitfahrender
Flachensensor oder
Trittmatten.

Hochsteifer und

L schwingungsarmer . i
Sha Im Maschinenkérper

Maschinenkorper. . .
integrierte Vakuumpumpe.

Leistungsstarke Frasaggregate, Optional: BC 2000 W - mit Werkzeugwechsler -
9- oder 13-spindliges Bohraggregat,.
integrierte Stirnbohreinheit

mit Nutsage.



Technische Daten:

Achsverfahrwege:

Achsgeschwindigkeiten:

ArbeitstischgroBe
min. TeilegroBe:
max.TeilegroBe:

im Pendelbetrieb:

Vakuumpumpe:
Vakuumsauger,

frei positionierbar:

Bohraggregat:

Leistung/Drehzahl:

BC 2000

X: 3100 mm; Y: 1150 mm;

Z: 100 mm

X: max. 80 m/min; Y: max. 60 m/min;
Z: max. 30 m/min

2800 mm x 1000 mm
250 mm x 70 mm x 10 mm
2800 mm x 1000 mm x 50 mm

40 m3/h
8 Stuick 120 x 120; 2 Sttick 65 x 65

L-Form, 13 einzeln aussteuerbare Spindeln,

7 in X-Richtung, 6 in Y-Richtung; 32 mm Achsabstand,
Ausstellhub 70 mm, pneumatisch
SCHEER-AuBengewinde M10 re. + li.

1,5 KW /6000 UPM

BC 2001 / BC 2001 SL

X: 3500 mm; Y: 1500 mm;

Z:220 mm

X: max. 80 m/min; Y: max. 60 m/min;
Z: max. 30 m/min

3200 mm x 1200 mm

250 mm x 70 mm x 10 mm

3200 mm x 1250 mm x 70 mm

800 mm x 1250 mm Komplettbearbeitung
1000 mm x 1250 mm Flachenbearbeitung
2 x40 m3/h

12 Sttick 120 x 120; 2 Sttick 120 x 65

L-Form, 13 einzeln aussteuerbare Spindeln,

7 in X-Richtung, 6 in Y-Richtung; 32 mm Achsabstand,
Ausstellhub 70 mm, pneumatisch
SCHEER-AuBengewinde M10 re. + li.

1,5 KW /6000 UPM

T

OPTIONEN: BC 2000 / BC 2000 W / BC 2001 / BC 2001 SL

Stirnbohreinheit mit
Nutsage:

2 Bohreraufnahmen:
Sageblattaufnahme:
Leistung / Drehzahl:

Peripherie:

im Bohraggregat integriert

90° schwenkbar fur Bearbeitungen in X- und Y- Richtung
2 10 mm mit seitl. Klemmung

2 30 mm fur Sageblatt- 125 mm

1,5 KW /6500 UPM

- Absaugrohrausleger
- Rohrwerk komplett

OPTIONEN: BC 2000

Frasaggregat:
Leistung / Drehzahl:
Laufrichtung:
Werkzeugaufnahme:

2. Frasaggregat:

80 mm Austellhub

4,0 KW bei 18000 UPM, 3000 UPM bis 18000 UPM elektr. regelbar

Rechtslauf
Spannzange @ 16 mm, Typ: ER 25

wie zuvor, jedoch: Rechts- oder Linkslauf

Hydrospannfutter: fur Frasaggregate 4,0 KW; Spannbereich @ 25 mm
Frasaggregat: Optioen: Frasaggregat Hauptspindel
Leistung: 7,5 KW bei 12000 bis 18000 UPM i :
Drehzahl: 1000 UPM bis 20000 UPM elektr. regelbar OPTIONEN: BC2000W /BC2001/BC20015SL
Laufrichtung: Rechts- Linkslauf ;
Werkzeugaufnahme: Hohlschaftkegel DIN 69893-HSK-F63 Ausstelleinheit fur Zum Vorsteuern des Bohraggregates wahrend dem Frasen;

Bohraggregat: Hub pneumatisch, 160 mm
Werkzeugmagazin: Siehe: Typ BC 2000 W — Werkzeugwechsel serienmaBig C - Achse: Zum Programmgesteuerten Drehen von Werkzeugaggregaten
System: auf X-Achse mitfahrend ‘ um die Hauptspindel = 360°
Werkzeugplatze: 10 Platze standard, bis max. 18 Platze erweiterbar ' Werkzeugaufnahmen: Spannfutter HKS - F 63 fir Spannzange nach DIN 6388,

Achsabstand im Magazin:

max. Gewichte der Werkzeuge:

Absaugung:

Stutzen: @250 mm, Luftgeschwindigkeit: 30 m/s,
geforderte Saugleistung: 5300 m3/h,

88 mm
5,0 kg, aller Werkzeuge: 50 kg

Stutzen: @250 mm, Luftgeschwindigkeit: 30 m/s,
geforderte Saugleistung: 5300 m3/h,

Wechselaggregate:

Rechts- oder Linkslauf.

Sageaggregat; 4 - fach Winkelaggregat; schwenkbare Nutsage;

SchloBkastenfrasaggregat; weitereAggregate auf Anfrage.

Absaugwiderstand: 130 mm WS (=1300 Pa) Absaugwiderstand: 130 WS (=1300 Pa) , 5087
.~ BC2000 500 789
LuftanschluB: 10 mm LW; 6-7 bar; 10 mm LW; 6-7 bar; I # >
Druckluftverbrauch: 100 - 150 NL/min Druckluftverbrauch: 150 - 200 NL/min N
|
o
Stromversorgung: 400 V, 50 Hz, 3 Phasen 400V, 50 Hz, 3 Phasen B S
A [ : ; j .22 KW j A 1'%
nschluBleistung ca. 15 KW je nach Ausstattung ca. 22 KW je nach Ausstattung |y §
| B = o)
CNC-Steuerung: NUM 1020 W mit im Schaltschrank NUM 1020 W mit im Schaltschrank ! ) %
integriertem PC und 17"-Farbbildschirm, integriertem PC und 17"-Farbbildschirm, i 8 :
Volltastatur, Zeigegerat Volltastatur, Zeigegerat :
Sicherheitstechnik: nach CE-Maschinenrichtlinien nach CE-Maschinenrichtlinien I =
- 6064 =
, BC 2001 4774 oy
BC 2000 W - WerkzequEChsel Erganzende und modiefizierte Daten zu BC 2000 i!(; s £ ki . ﬁ 9 Stz +8
wn
A &0 TR Ao = o, 4
Achsverfahrwege: Z:220 mm Werkzeugaufnahme: Hohlschaftskegel DIN 69893-HSK-F63 " L
Werkzeugmagazin: auf X-Achse mitfahrend 3 o TN ; ; .
Frasaggregat Hauptspindel Werkzeugplatze 8 Platze standard, bis max. ‘ : | | i e i i §
Leistung: 7,5 KW bei 12000 bis 18000 UPM 16 Platze erweiterbar § f I I I i~ O :: :
~N H |
Drehzahl 1000 UPM bis 20000 UPM Achsabstand im Magazin: 88 mm = : I : | i : l !
elektr. regelbar max. Gewichte der Werkzeuge: 5,0 kg, aller Werkzeuge: 50 kg : :‘i : 'I i Lo ' LA
Laufrichtung: Rechts- Linkslauf : il : : : k \' : [P
e e o
Druckluftverbrauch: 150 - 200 NL/min el SRl (Rl Rt SN LANETEOR - e e i

AnschluBleistung: ca. 20 KW je nach Ausstattung

Technische Anderungen vorbehalten!
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SCHEER
Holzbearbeitungs-
maschinen

fur Handwerk

und Industrie.

Das Lieferprogramm
von SCHEER

Erfahrung im Bau von Holzbe-
arbeitungsmaschinen ist durch
nichts zu ersetzen. Modernste
Technologie, beispielhafte
Qualitat und auBerste Prazisi-
on zeugen von hochstem
Standard, wie er bei der Firma
SCHEER schon seit mehr als 70
Jahren vorhanden ist. Rund um
den Globus ,Made

in Germany” par excellence.

Plattenaufteilsagen

fur Handwerk und Industrie
Plattenaufteilanlagen
Furniersagen fir Flgearbeiten
Universal-Dubelloch-Bohrmaschinen
in unterschiedlichen Ausfiihrungen
Dubellochbohr- und
Dubellocheintreibmaschinen

mit CNC-Steuerung

Bohr- und Fraszentren fur Gestell-
und Kleinteilefertigung

Vertikale Bearbeitungszentren
Elektrowerkzeuge

Gerate flur den Treppenbau






