


Handlauf-Frasgerat FG 308

Holztreppen erfreuen sich wieder steigender Beliebtheit:

sie strahlen Warme und Behaglichkeit aus und sind im ge-
hobenen Innenausbau nicht mehr wegzudenken. Zur Treppe
gehort aber auch der passende Handlauf, und da lag es
nahe, als Ergédnzung zum SCHEER-Treppenwangen-Fras-
geréat auch ein Handlauf-Frasgerat zu entwickeln, das
sowohl dem Handwerker wie auch dem Industriebetrieb er-
moglicht formschéne Handlaufe schnell und kostengiinstig
herzustellen.

Das neue SCHEER-Handlauf-Frasgerat FG 308 besteht im
Wesentlichen aus einer sinnvoll konstruierten Grundplatte
mit Fihrungs- bzw. AnpreRrollen und einem darauf aufge-

bauten leistungsstarken Frasmotor. Das Gerat wird auf den
Handlauf bzw. auf den Krimmling aufgesetzt, mit Hilfe von
Trapez-Gewindespindeln festgeklemmt und tiber das Werk-
stiick hinweggefiihrt. Die AnpreR- bzw. Fiihrungsrollen
geben die Gewahr, dal das Gerat auf dem Werkstilick
sicher aufsitzt, vor allem auch dafir, daR jede Krimmung
des Werkstiicks beriicksichtigt und daR die Profilfrasung
dementsprechend ausgefiihrt wird. Zwei Fiihrungsgriffe er-
moglichen ein gefiihlvolles Arbeiten, gleichgiiltig ob das
Handlaufprofil nun hochkant oder waagrecht eingespannt
ist. AuRerdem dreht sich, je nach Form des Krimmlings, das
Frasgerat teilweise um die eigene Achse, und da muR eine
sichere Fiihrung gegeben sein.

Je nach Holzprofil stehen geeignete, von der Holzberufs-
genossenschaft geprifte Profilfraser zur Verfligung, die in
Verbindung mit der hohen Drehzahl des Frasmotors ein
sauberes Frasbild ergeben, sodal’ Angleichungsarbeiten
und vielfaches Nachschleifen eingespart werden kénnen.

Die Werkzeuge sind entweder als kompletter Handlauf-
Fraser oder als Kugel- und als Abrundfraser lieferbar.

Der Handlauf-Fraser ermdglicht das gleichzeitige Abrunden
der Oberkante des Handlaufs wie auch das Frasen der
seitlichen Kontur in einem Arbeitsgang. Will man aber
ungebunden von einer bestimmten Fraserform sein, oder
will man nur die Oberkante des Handlaufs abrunden, dann
empfiehlt sich die Verwendung des Abrundfrasers. Die seit-
liche Kontur wird dann, falls gewiinscht, in einem zweiten
Arbeitsgang mit einem speziellen Kugelfraser durchgefiihrt.
So lassen sich auch Variationen zwischen den verschiede-
nen Frasern vornehmen.

SchlieRlich 148t sich das Handlauf-Frasgerat FG 308 auch
zum Nacharbeiten bereits vorhandener Handlaufe einsetzen.

Es wird empfohlen, den Handlauf an einem Ende in einen
Schraubstock mit Kugelverdrehung einzuspannen und das
herausragende Werkstiick je nach Lange und Form auf

einem Bock oder einer Stitze aufzulagern und - wenn
madglich — auch dort zu spannen.
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Werkzeuge

Handlauf-Fraser D d H R1 R2
mit AuBengewinde M 16 x 1,5

HSS-Ausfiihrung

FRP 55 x 34 b5 34 55 16 20,6
FRP 60 x 36 60 36 70 20 30,0
Kugelfraser D H R

mit AuRengewinde M 16 x 1,6

HSS-Ausfuhrung

FRP 34 x 60 34 60 205
_FRP 36 x76 36 76 30,0
Abrundfraser D R

mit AuRBengewinde M 16 x 1,5
HSS-Ausfiihrung

FRV 52 x 16 52 16,0
FRV 60 x 22 60 22,0
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Technische Anderungen in Konstruktion und Ausfiihrung vorbehalten.
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