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Betriebsanleitung fiir Handoberfrase HM 18-E

1. Technische Daten

Die Handoberfrése HM 18-E ist mit einem Universalmotor ausgerti-
stet, kann also an ein Wechselstrom/Lichtstromnetz angeschlos-
sen werden. Die Drehzahl der Antriebswelle ist durch eine einge-
baute Regel-Elektronik mit Tachogenerator stufenlos regelbar
und in 6 Stufen einstellbar.

Vor Inbetriebsetzung ist zu prifen, ob die auf dem Leistungsschild
angegebene Spannung mit der tatsachlich vorhandenen Netz-
spannung Ubereinstimmt. Das Kabel ist 2-adrig und kann sowohl
an geerdete wie an nicht-geerdete Steckdosen angeschlossen
werden. Bei Kabelerneuerung ist darauf zu achten, daB nur 2-adri-
ges Kabel ohne Schutzleiter verwendet werden darf. Der Motor ist
schutzisoliert entsprechend VDE 0740 und CEE publ. 20.

Die Zuleitung ist mit mindestens 10 Ampere, bei Verwendung eines
Sicherungs-Automaten mit 15 Ampere abzusichern.

Leistungsaufnahme 1800 W

Drehzahl (Leerlauf) 10000 - 18000 min™’
maximaler Tauchtiefe 80 mm
WerkzeuganschluB Innengewinde M 16 x 1,5
Gewicht netto 6,5 kg

Lieferzubehor 1 Gewindereduktion WGN 301,
1 Maulschlissel SW 22,

1 Steckstift

Kopierring KR 330 (KR 27),
Kopierring KR 331 (KR 30),
Anschlaglineal LA 303,
Tiefenanschlag TA 311,
Feineinstellung XR 309,
Gewindereduktion WGN 380

Auf besondere Bestellung

electroni¢

2. Inbetriebnahme

2.1 Benutzerberechtigung
Die Handoberfrase darf nur von einem entsprechend ausgebilde-
ten und autorisierten Bediener benutzt werden.

2.2 Spannung
Die auf dem Leistungsschild angegebene Spannung muB mit der
Netzspannung tibereinstimmen. Die Maschine kann an Steckdo-

sen mit oder ohne Schutzkontaktangeschlossen werden. Maschi-
ne nur ausgeschaltet anschlieBen! Zusatzliche Schilder und Zei-
chen durfen nicht aufgenietet oder angeschraubt werden, damit
die Schutzisolation nicht Uberbrickt wird. Wir empfehlen daher
Klebeschilder!

3. Anwendungsbereich
3.1 Innenausbau und Mobelfertigung
3.2 Treppenbau und Zimmereien

Die Handoberfrase wird eingesetzt zum Frasen von Nuten, Run-
dungen, Zinken, Ausfrasungen, Falze, Flachen usw. Sie eignet sich
besonders flir schwere Frasarbeiten.

UnsachgemaBe Verwendung kann zu Unféllen und Beschadigun-
gen fuhren!

4. Handhabung

4.1 Bitte beachten
Bei Werkzeugwechsel, Priifung oder Reinigung immer den Stek-
ker des Zuleitungskabels aus der Steckdose ziehen!
Handmaschinen miissen laut Vorschrift der Berufsgenossen-
schaft stillgesetzt sein, bevor sie aus der Hand gelegt werden!

4.2 Werkzeugwechsel

Die Fréasspindel, in welche die Werkzeuge eingeschraubt werden,
hat ein Innengewinde M 16 x 1,5. Wahrend alle Fraswerkzeuge
Uber 20 mm @, die von SCHEER geliefert werden, direktin die Fras-
spindel eingeschraubt werden, ist bei Verwendung von Fréasern
unter 20 mm ¢ die Gewindereduktion WGN 301 erforderlich, da
diese Werkzeuge mit kleinerem Durchmesser ein Innengewinde
von M 10 haben. Bei den Zinkenfrasern ist die verlangerte Reduk-
tion WGN 380 notwendig.

Es ist wichtig, daB die Gewinde der Werkzeuge beim Aufschrau-
ben sauber und mit einem Tropfen Ol versehen sind, und daB die
Werkzeuge selbst immer gut festgezogen werden, damit sie beim
Arbeiten nicht festschlagen und dann nur mit Schwierigkeit gelost
werden kdnnen. Schlissel und Steckstift sind im Lieferumfang
enthalten.

@ Anschlagscheibe ® Skala
Stop disk Scale
Rondelle de butée Echelle

®@ Anschlagschraube
Stop screw
Vis de butée

® verstellbare Anschlagplatte
Adjustable stop plate
Plaque de butée réglable

@ klemmbare Platte
Clampable plate
Plague bloquable

® Anschlagseite
Side of stop
Coté butée

@ Absaughaube
Suction hood
Copot d'aspiration

4.3 Werkzeuge
Grundbedingung fur eine saubere Bohr- und Frasarbeit, eine gute
Leistung und eine lange Lebensdauer der Maschine ist die Ver-
wendung genau rundlaufender, einwandfrei geschérfter Werk-
zeuge. Es diirfen nur Werkzeuge mit berufsgenossenschaftli-
chem Priifzeichen verwendet werden! Die von SCHEER geliefer-
ten Werkzeuge mit dem SF-Zeichen erfiillen diese Forderungen.

Selbstverstandlich ist eine Uberlastung des Motors durch zu
groBe Durchmesser, zu groBem Vorschub oder stumpfe Werk-
zeuge zu vermeiden. Schaden, welche auf Nichtbefolgung dieser
Hinweise zurlickzufiihren sind, sind von jeder Garantie ausge-
schlossen.



Die Lange der Werkzeuge muB so begrenzt sein, daB die Werkzeu-
ge nach dem Frasen, wenn die Arretierung flr die Frastiefe gelost
ist, oder die Frastiefe mit dem Tiefenanschlag begrenzt war, beim
Zurickfahren aus dem Werkstlck nicht unter der Auflageflache
der Grundplatte hervorstehen. Unfallgefahr! Der max. Fraser ¢ ist
durch die Offnung in der Grundplatte vorgegeben.

4.4 Bedienung

Die Handoberfrase wird am Schaltergriff mit dem Ein- und Aus-
schalterund am Drehklemmgriff fiir die Frastiefe angefaBt. Niemals
einh&ndig mitder Maschine arbeiten! Beide Hande gehéren an die
beiden Handgriffe. Es darf niemals ohne Fraskorb (Grundplatte
mit Saulenfiihrung) gearbeitet werden.

Der dem Schaltergriff gegentliberliegende Handgriff ist drehbar
und dient zur Feststellung des Motors in jeder Hohenlage zwi-
schen 0 und 80 mm. Zusétzlich kann eine Hohenarretierung durch
die vorhandene Blattschraube erfolgen.

Um die Fréstiefe einzustellen, wird der Fraser auf das Werkstiick
aufgesetzt und mit dem Drehgriff arretiert. Diese Stellung ent-
spricht der Nullstellung der Skala. Der vorhandene 2-fach Tiefen-
anschlag ermdglicht nun mit Hilfe der am Motor befindlichen Ska-
la, die gewlnschte Frastiefe einfach einzustellen. Am Tiefenan-
schlag befindet sich eine verstellbare Anschlagplatte mit An-
schlagschraube. Es kann entweder die Oberflache des Schrau-
benkopfes durch Verstellen der Schraube auf die gewiinschte
Fréastiefe an der Skala eingestellt werden, oder nur die Anschlag-
seite der Anschlagplatte. Damit sich die Anschlageinheit (Schrau-
be und Platte) danach nicht verstellen kann, wird die klemmbare
Platte an die Anschlagplatte angelegt und festgeklemmt. Die An-
schlagplatte mit der Anschlagschraube ist schwenkbar. Dadurch
ergeben sich zwei Frastiefen.

Der AuBendurchmesser der Grundplatte (Fraskorb) mitder innen-
liegenden Kopierringaufnahme ist genau zentrisch zur Fraserauf-
nahme gefertigt, sodaB die Maschine an einem Anschlag oder an
einer Schablone auBen oder innen angelegt und geflihrt werden
kann. Mit einem verstellbaren Anschlaglineal, welches in den
Prismen der Grundplatte nach rechts oder links herausragend be-
festigt werden kann, lassen sich Nuten und Falze herstellen. Der
Kopierring dient zum Fréasen von Aussparungen aller Art. Dazu
werden die entsprechenden Schablonen benétigt.

4.5 Einsatz der Regel-Elektronik

Mitdem Regelrad der Vollwellen-Elektronik kann die Drehzahl zwi-

schen 10000 und 18 000 min~" stufenlos verandert werden. Die am
Regelrad angebrachten Zahlen 1 - 6 sind nur eine Einstellhilfe. Die
Drehzahl betragt bei

Stufe 1 ca.10 000 min~'
Stufe 2 ca. 11 600 min™
Stufe 3 ca. 13200 min~'
Stufe 4 ca. 14 800 min™
Stufe 5 ca. 16 400 min™"
Stufe 6 ca. 18 000 min™

Eigenschaften und Vorteile der Regel-Elektronik

1. Mit der richtig vorgewéhlten Drehzahl kann die Schnittge-
schwindigkeit abgestimmt werden: auf den Werkstoff, das
Werkzeug HSS/HM und auf den Werkzeugdurchmesser.

2. Die optimale Schnittgeschwindigkeit gewéahrleistet ein saube-
res Frasbild. Sie erleichtert den Frasablauf und erhoht die
Standzeit der Werkzeuge.

3. Die gewéhlte Drehzahl wird durch die automatische Nachrege-
lung der Elektronik beibehalten.

4. Die HM 18-E kann sanft und ruckfrei anlaufen.

Die nachfolgende Tabelle stellt eine Hilfe beim Finden der richtigen
Drehzahl bzw. Schnittgeschwindigkeit dar. Es kann aber immer
nur eine Empfehlung sein. Die optimale Drehzahl hangt von der
Veranderbarkeit des Werkstoffes und auch vom Vorschub ab, so
daB die gewahlte Drehzahl am besten durch eine Versuchsfrasung
Uberprift wird.

Achtung

Beim Ausfall der Regel-Elektronik (kurzgeschlossen) kann sich
die Leerlaufdrehzahl auf ca. 27 000 min~" erhdéhen. Sollte dies ge-
schehen, muB die Handoberfrase sofort abgestellt werden! Ein
Weiterfrasen ist nicht moglich, da an der Fraswelle nur noch ein
geringes Drehmoment (Schnittkraft) vorhanden ist.

4.6 Absaugung

Die Handoberfrase ist serienméBig mit einer Absaugvorrichtung
fur Fremdabsaugung ausgertstet. Um der Umwelt und der Ge-
sundheit zu dienen, sollte diese Mdglichkeit auch genutzt werden.

4.7 Achtung

Die Handoberfréase ist beim Frasen so zu flihren, daB der sich im
Uhrzeigersinn drehende Fraser gegen das Material 1auft, so daB
also im Gegenlauf gefrast wird.

Drehzahlregelung: Reglerstufe 1 - 6

A d Werkzeug- Stellung 1 Stellung 2 Stellung 3 Stellung 4 Stellung 5 Stellung 6
nwendung durchmesser | 10000 min™' | 11600 min™ | 13200 min™" | 14800 min™ | 16400 min~" | 18000 min™’
10-16 - - - - - X
Weichholz 18-24 - - - - - X
25-35 - - - X X X
10-16 - - - - - X
beschichtete
Tischlerplatte e — 5 X X - i
25-35 - - X X X -
10-16 - - - - - X
Hartholz 18-24 - - - - X X
25-35 - - X X - -
10-16 - - - - - X
beschichtete 18— 24 _ _ _ _ X X
Spanplatte
25-35 - - X X - -
Kunststoffe 10-16 - - X X X -
(Polystyrol,
Polyathylen, 18-24 X X - - - -
Acrylglas) 25-35 X X - = e =




. Wartung

Jedes Elektrowerkzeug erfordert eine regelméaBige und sorgfaltige
Pflege!

Vor Beginn der Wartungsarbeiten ist immer der Stecker aus der
Steckdose zu ziehen.

RegelmaBiges Ausblasen mittrockener Druckluftund Reinigen er-
hoht die Lebensdauer des Motors. Die in der Oberfrase eingebau-
ten Rillenkugellager sind wartungsfrei und mit einer Dauerfett-
schmierung versehen. Die Kohleblrsten haben eine Laufdauer
von ca. 350 Stunden. Sie mlissen spéatestens wenn sie eine Min-
destlange von ca. 6 -8 mm haben, durch neue ersetzt werden. Der
Kohlebtrstenwechsel und andere Reparaturarbeiten diirfen nur
von einer Elekirofachkraft, von Fachreparaturwerkstatten oder
vom Hersteller ausgeftihrt werden. Dabei dirfen nur Original-Er-
satzteile verwendet werden. Veranderungen oder Umbauten an
der Handoberfrédse dirfen nicht durchgeflihrt werden, um eine
Geféhrdung des Bedieners zu vermeiden.

Jede Verédnderung schlieBt einen Garantieanspruch aus!

Die Saulen der Grundplatte, in welchen der Motor auf- und ab-
warts bewegt wird, sind immer sauber zu halten und leicht einzu-

1. Technical data

The portable electric router HM 18-E is equipped with a universal
motor and can therewith be connected to an alternating current/
lighting current net. The speed of the driving shaft is infinitely
adjustable by means of a built-in electronic control system with
tacho-generator; it can be also - if desired adjusted in 6 steps.
Before setting the unitinto operation it must be checked and made
sure that the voltage stated on the power plate corresponds with
that of the net. The cable has two leads and can be connected to
earthed as well as to not-earthed plug sockets. In case the cableis
tobereplaced, careisto be takenthatonly two-lead cables without
protective conductor are used. The motor has protective insulation
according to VDE 0740 and CEE publ. 20.

The feed line has to be protected by an at least 10-ampere fuse.

Power consumption 1800 watts

Speed (idle running) rpm 10.000 - 18.000 min~"
Max. cutting depth 80 mm

Tool connection internal thread M 16 x1.5
Weight, net 6.5 kg

Included in the delivery 1 thread reduction WGN 301
1 spanner SW 22
1 socket pin

Optional extras copying ring KR 330 (KR 27)
copying ring KR 331 (KR 30)
fence LA 303
depth stop TA 311
precise adjustment XR 309
thread reduction WGN 380

2. Preparation for operation

2.1 Authorization for operating the machine

The portable electric router mustonly be operated by a correspon-
dingly trained and authorized operator.

2.2 Voltage

The voltage stated on the rating plate must correspond with the po-
wer-supply voltage. The machine may be connected to wall
sockets with or without earthing. Do only connect the machine
when it is in switched-off position! Do not rivet or screw on additi-
onal plates and/or symbols in order to avoid a bridge-over of the
protective insulation! We therefore recommend sticker labels.

Olen. Ist es aus diesen Griinden notwendig, den Motor von der
Grundplatte zu |6sen, so ist folgendes zu beachten:

Durch das Lésen der Anschlagscheibe am Tiefenanschlag, die ein
Herausfahren des Motors von den Flhrungss&ulen verhindert,
wird der Motor durch die Druckfedern von den Flhrungsséaulen
der Grundplatte geschoben. Vorsicht: Motor mit beiden Handen
an den Handgriffen festhalten! Beim Montieren des Motors an die
Grundplatte wird der Motor tGber die Sdulen und tiber die Druckfe-
dern geschoben, soweit nach unten gedriickt und mit dem Dreh-
griff GR 345 festgeklemmt, sodaB die Anschlagscheibe an den Tie-
fenanschlag wieder anschraubbar ist.

6. Aligemeine Hinweise

Bei der Inbetriebsetzung, beim Arbeiten und bei der Wartung der
Maschine sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften
der Berufsgenossenschaften zu beachten.

7. Allgemeine Sicherheitshinweise
Siehe Beiblatt ,Sicherheitshinweise“.

Operating Instructions for SCHEER-Portable Electric Router HM 18-E

3. Field of application
3.1 Interior finish and manufacture of furniture
3.2 Staircase construction and carpentry work

The portable electric router is used for the cutting of grooves, roun-
dings, dovetails, recessings, routing-out, rebates, faces etc. It is
particularly suited for heavy-duty routing operations.

Improper use could cause damage and accidents!

4. Handling the unit

4.1 Please note
When changing tools, when checking or cleaning the unitor parts
of it, always draw out the plug of the feed cable from the plug
socket!

According to regulations of the trade association, portable ma-
chines must be switched off and must come to a standstill before
they are placed down.

4.2 Change of tools
The routing spindle into which the tools are screwed, has an inter-
nal thread of M 16 x1.5. While all routing tools having more than 20
mm diameter, as delivered by SCHEER, are screwed directinto the
routing spindle, the use of routing tools having less than 20 mm
diameter necessitate the thread reduction WGN 301 because the-
se tools with smaller diameter have an internal thread of M10. For
dovetail cutters the elongated reduction WGN 380 is necessary.

Itis important that the tools, when being screwed-in, are clean and
provided with a drop of oil. It is also important that the tools them-
selves are always well tightened in order to prevent them from jam-
ming, whereafter they can only be loosed and removed with diffi-
culty. Spanner and socket pin are included in the delivery.

4.3 Tools
Primary condition for clean and neat boring and routing work as
well as for efficiency and a long service life of the machine is the
use of precisely true-running and faultlessly ground tools. Only
tools bearing the test mark of the trade association are to be
used. Tools delivered by SCHEER with the SF-mark comply with
these requirements.



Overload of the motor by too large diameters, too much feed or by
blunttools is, of course, to be avoided. Damages occurring to non-
observance of these requirements are excluded from the guaranty
and from any other liability.

The length of the tools must be limited in such a way that after com-
pletion of the routing operation when the iocking of the routing
depth has been released, or when the routing depth was limited by
means of the depth stop, the tools do not protrude over the bearing
face of the base plate when the workpiece is being moved back.
Attention: Danger of accidents! The maximum diameter of the rou-
ter is given by the hole in the base plate.

4.4 Handling and operation

The portable electric router must be gripped at the switch handle
with the on-and-off switch and at the turning clamping handle for
the routing depth. Do never work with the machine by using only
one hand! Both hands must grip both the handles. And never work
without base plate!

The handle positioned opposite the switch handle can be swivel-
led and serves for fixing the motor at any height position beween
0 and 80 mm. Additional locking of the height can be done by
means of the existing flat leaf screw.

For adjusting the routing depth place the router onto the workpiece
and fix it in position by means of the turning handle. This position
corresponds with the zero-position on the scale. The existing two-
stage depth stop then provides for the possibility to adjust the de-
sired routing depth by means of the scale existing at the motor. At
the depth stop there is an adjustable stop plate with stop screw. ltis
possible to either adjust the surface of the screw head to the de-
sired routing depth by adjusting the screw, or else only the stop si-
de of the stop plate. In order to make sure that the stop unit (screw
and plate) cannot shift, the clampable plate must be placed against
the stop plate and clamped in position. The clamping plate with the
clamping screw can be swivelled. Therewith there are two routing
depths.

The outside diameter of the base plate (routing basket) with the in-
side-positioned copying ring seat has been manufactured in such
a way thatitis precisely centric to the router tool carrier so that the
machine can be placed and guided at a fence or at a template at
the inside or at the outside. With an adjustable fence which can be
fastened in the prisms of the base plate and which is protuding to
the right or to the left, grooves and rebates can be routed. The co-

pying ring serves for routing of all kinds of contours. For such work
the corresponding template are necessary.

4.5 Operation and use of the electronic control

The speed is infinitely variable between 10,000 and 18,000 min~'
by means of the control wheel of the full-wave (sine wave) electro-
nics. The numbers 1 — 6 indicated on the control wheel are meant
only as a help for adjustment. The speed (rpm) is at

i
s

step 1 approx. 10,000 min~
step 2 approx. 11,600 min~

step 3 approx. 13,200 min™
step 4 approx. 14,800 min™'
step 5 approx. 16,400 min™'
step 6 approx. 18,000 min™'

Features and advantages of the control-electronics:

1. With the correctly preselected speed itis possible to coordinate
the speed of cut with: the material, the tool (HSS/HM) and the
tool diameter.

2. The optimum speed of cut provides for a neatly routed surface. It
will facilitate the routing operation and increase the service life
of the tools.

3. The preselected speed will be kept by the automatic re-adjust-
ment of the electronic system.

4. The HM 18-E can start softly and without any jurking.

The below table should serve as a help to find the right speed or the
correct speed of cut respectively. lt can, however, only be arecom-
mendation. The optimum speed depends on the changeability of
the material and also on the feed; this means that the selected
speed should best be tested by a trial routing operation.

Attention

In case of a cutting out of the circuit of the control electronics (short
circuit) the idle running speed may increase to approx. 27,000
min~".In such a case the portable router must be immediately swit-
ched off! Further routing operations will then not be possible as at
the router shaft there will then ony be a minimum of torque (rou-
ting power).

4.6 Dust extraction

As a standard part included in the delivery the portable router is
equipped with a dust extraction connection for outside dust ex-
traction. In order to serve environment and health, this possibility
should be used.

Adjustment of Speed: Speed steps 1 -6

U Tool- Step 1 Step 2 Step 3 Step 4 Step 5 Step 6
o€ diameter 10000 min™ 11600 min~ 13200 min~" | 14800 min™ 16400 min™’ 18000 min™"

10-16 - - - - - X
Softwood 18-24 - - - - - X

25-35 - - - X X X

10-16 - - - - - X
Coated 18- 24 . . X X - =
coreboard

25-35 - - X X X -

10-16 - - - - - X
Hardwood 18-24 - - - - X X

25-35 - - X X - -

10-16 - - - - - X
Coated

- - - - - X X

chipboard 162

25-35 - - X X - -
Plastic material 10-16 - - X X X -
(polysterene,
polyethylene, 18-24 X X - - - -
acrylic glass) 25-35 X X - = = =




4.7 Attention

During the routing work the portable electric router is to be guided
in such a way that the router turning in clockwise rotation moves
against the material, i.e. cut-up routing.

Maintenance
Each electric tool needs regular and careful maintenance.

Before beginning with maintenance work, draw always the plug
out of the wall socket!

Regular blowing out with dry compressed air and cleaning increa-
ses the service life of the motor. The grooved ball bearings fitted in
the router are maintenance-free and provided with a permanent
grease lubrication. The carbon brushes have a service life of ap-
proximately 350 hours of operation. When they have a minimum
length of approximatly 6 — 8 mm, they must be replaced by new
ones. Such change of the brushes and any other repair work must
only be done by an electro-expert, by expertrepair shops or by the
manufacturer. In this connection, only original spare partsare to be
used. Changes or alterations on the portable electric router must
not be done in order to avoid any danger for the operator.

Besides, any change or alteration will exclude any claim for gua-
ranty.

The columns of the base plate in which the motor is moving up and
down must always be kept clean and be somewhat provided with
some drops of oil. For this, it is necessary to remove the motor from
the base plate and to note the following:

By loosening the stop disk at the depth stop which prevents the
motor from moving out from the guide columns, the motor will be
pushed from the guide columns of the base plate by pressure
springs. Attention: Hold the motor with both your hands at the
handles! For mounting the motor to the base plate, push the motor
over the columns and the pressure springs, press it down and
clamp it in position with the turnable handle GR 345, so that the
stop disk can again be screwed on.

General hints

When starting, working with and maintaining the machine, the
corresponding accident preventing regulations of the trade as-
sociations must be strictly observed.

. General hints concerning safety

See attached sheet “Hints concerning safety”

Manuel d’instructions pour la défonceuse portative SCHEER type HM 18-E

Caractéristiques techniques

Equipée d’un moteur universel, la défonceuse portative HM 18-E
peut donc étre branchée sur un réseau de courant alternatif/cou-
rantlumiére. Le nombre de tours de I'arbre de commande peut étre
réglé a I'aide d’'un dispositif électronique de réglage équipé d’'un
moteur-générateur a 6 échelons différents.

Avant de la metire en marche, il faut vérifier si la tension indiquée
sur la plaque signalétique correspond bien a celle du réseau. Le
céble étant a deux conducteurs, il peut étre raccordé a une prise
de courant avec ou sans mise & la terre. Au cas ou le cable doive
étre renouvelé, s'assurer que le nouveau cable soit bien a deux
conducteurs, sans conducteur de mise a la terre. Conforme a VDE
0740 et CEE publ. 20, le moteur est doté d’'une double isolation.

Le cable d’alimentation doit étre pourvu d’une protection non infé-
rieure a 10 ampeéres.

Puissance absorbée 1800 W
Nombre de tours
(marche a vide)
Profondeur maximale

10000 - 18000/min™"

de plongée 80 mm
Raccordement d’outil filet femelle M 16x1,5
Poids net 6,5 kg
Accessoires compris dans 1 piéce de réduction filetée
la livraison WGN 301

1 clé a fourche, ouv. 22

1 goupille

Sur commande spéciale bague a copier KR 330 (KR 27)
bague a copier KR 331 (KR 30)
régle-guide LA 303

butée de profondeur TA 311
réglage micrométrique XR 309
piéce de réduction filetée
WGN 380

2. Mise en service

2.1 Autorisation d’utilisation

Le seul autorisé a utiliser la défonceuse portative est 'opérateur
possédant la formation et I'autorisation requises.

2.2 Tension

Latensionindiquée sur la plaque signalétique doitcorrespondre a
celle du réseau. La machine peut étre raccordée a des prises de
courant avec ou sans contact de mise a la terre. Pour la raccorder,
la machine doit toujours se trouver hors circuit! Ne pas appliquer
des plaques indicatrices supplementaires ou des symboles de ri-
vetage ou vissage pour exclure tout pontage de la double isolation.
Nous recommandons d’utiliser dans ce but des plaques autocol-
lantes!

3. Domaine d’application
3.1 Décoration intérieure et fabrication de meubles
3.2 Construction d’escalier et charpenteries

La défonceuse portative est utilisée pour fraiser des rainures, des
arrondis, des entailles en queue-d’aronde, des fraisures, des on-
glets, des surfaces, etc. Elle est particulierement indiquée pour
des travaux de fraisage difficiles.

Toute utilisation non idoine peut étre cause d’accidents ou de dé-
tériorations!

4. Maniement
4.1 Attention

Avant d’effectuer un changement d’outil, une vérification ou un
nettoyage, retirer toujours la fiche du cable d’alimentation de la
prise de courant!

Les normes de la corporation professionnelle imposent arrétde
toute la machine portative avant de s’en dessaisir!

4.2 Changement d’outil

La broche porte-fraise, dans laquelle les outils sont fixés par vissa-
ge, possede un filet femelle M 16 x1,5. Tandis que tous les outils de
plus de 20 mm @, fournis par SCHEER, sontdirectementvissés sur
la broche portefraise, I'insertion de la piéce de réduction filetée
WGN 301 est nécessaire pour toutes les fraises d’'un diamétre infe-
rieur 2 20 mm, étant donné que les outils a plus petit diamétre ont
unfiletfemelle de M10. Pour les fraises a queue d’aronde, la rallon-
ge de la piéce de réduction WGN 380 est nécessaire.



llimporte qu’au moment de leur montage, lesfilets des outils soient
propres et pourvus d’une goutte d’huile. Les outils eux-mémes
doiventtoujours étre bien serrés pour qu’ils ne puissent se coincer
pendant le travail ce qui compliquera leur enlévement. Une clé et
une goupille sont comprises dans la livraison.

4.3 Outils

La conditionfondamentale pour I'obtention d’un travail de percage
et de fraisage bien fait, pour assurer un rendement élevé et la lon-
gévité de la machine, est I'utilisation d’outils de parfaite concentri-
cité et diment afftités. N’utiliser que des outils qui portent la mar-
que d’épreuve du syndicat professionnel. Les outils fournis par
SCHEER avec la marque SF répondent a ces conditions.

Il va de soi qu'il faut éviter toute surcharge du moteur par des dia-
meétres trop grands, une avance trop grande ou des outils émous-
sés. Les dommages dis a la non-observation de ces avertisse-
ments sont exclus de toute garantie.

La longueur des outils doit étre limitée de telle facon qu’une fois
terminé le fraisage et desserré le dispositif d’arrét pour la profon-
deur de fraisage, ou, si la profondeur de fraisage avait été limitée
par la butée de profondeur, les outils ne doivent pas étre en saillie
audessous de laface d’appuide la plaque de base lorsqu’ils effec-
tuent leur mouvement de retour. Danger d’accident! Le diamétre
maximal de la fraise est donné par I'ouverture de la plaque de
base.

4.4 Manipulation

Saisirla défonceuse portative a la poignée d’interrupteur qui porte
le disjoncteur & deux positions et & la poignée tournante pour la
profondeur de fraisage. Ne jamais travailler avec la machine en la
saisissant d’'une seule main. Les deux mains ont leur place sur les
deux poignées. Ne jamais travailler sans la plaque de base avec le
guidage des colonnes.

La poignée se trouvant en face de la poignée d’interrupteur est
tournante et sert au blocage du moteur a toute hauteur requise en-
tre 0 et 80 mm. En plus, un blocage supplémentaire peut étre réali-
sé a l'aide de la vis a oreilles.

Pour le réglage de la profondeur de fraisage, la fraise est posée sur
la piece a usiner et bloquée a I'aide de la poignée tournante. Cette
position correspond a la position zéro de I'échelle. La double bu-
tée de profondeur permet alors d’effectuer le réglage de la profon-
deur désirée. La butée de profondeur est pourvue d’une plaque de
butée réglable a I'aide d’une vis de butée. La profondeur de fraisa-
ge désirée peut alors s’ajuster en ramenant la superficie de la téte

de vis a l'aide de la vis selon I'échelle, ou seulement la face de
butée de la plague de butée.

Dans le butd’éviter tout déplacement ultérieur de I'unité de réglage
(vis et plaque), la plaque bloguable est posée contre la plaque de
butée etbloquée. La plaque de butée avec la vis de butée estorien-
table; ainsi deux profondeurs de fraisage peuvent étre obtenues.
Grace au faconnage du diamétre extérieur de la plaque de base, a
I'intérieur de laquelle se trouve le raccordement de la bague a co-
pier, parfaitement centré sur le raccordement de la fraise, il est
possible d’appuyer et de guider la machine a I'extérieur ou a I'intée-
rieur par une butée ou un gabarit. Une régle-guide ajustable qui
peut étre fixée en saillie & droite ou a gauche des vés de la plaque
de base, permet'usinage de rainures etdefeuillures. Etla bague a
copier sertau fraisage d’évidements de toute nature. Pour ce faire,
il faut disposer des gabarits correspondants.

4.5 Application du dispositif de réglage électronique

La roue de réglage de I'électronique de pleine onde (sinusoide)
permet de varier le nombre de tours en continu entre 10000 et
18000 min™". Les chiffres de 1 4 6 marqués sur la roue de réglage
facilitent le réglage du nombre de tours:

Echelon 1 environ 10000 min™"
Echelon 2 environ 11 600 min™"
Echelon 3 environ 13200 min™"
Echelon 4 environ 14 800 min™'
Echelon 5 environ 16 400 min~'
Echelon 6 environ 18 000 min™"

Caractéristiques et avantages dur réglage électronique

1.Le nombre de tours correctement présélectionné permet
'adaptation de la vitesse de coupe: au matériau, a I'outil HSS/
HM et au diamétre de I'outil.

2. La vitesse de coupe optimale garantit une surface impeccable
de la piecefraisée, facilite I'exécution du fraisage etaugmente la
longévité des outils.

3. Le nombre de tours choisi est maintenu par le rajustage auto-
matique assuré par I'électronique.

4. La HM 18-E peut démarrer doucement et sans a-coups.

Le tableau qui figure ci-aprés est une aide pour trouver le nombre
de tours ou la vitesse de coupe convenable. Mais il ne s’agit que
d’'une recommandation. Le nombre de tours optimal dépend de
I'altération admise par le matériau etausside I'avance. Le plusindi-
qué sera un usinage d’essai avec le nombre de tours choisi.

Réglage de la vitesse: Echelons 1 - 6

Apblicas Diamétre Position 1 Position 2 Position 3 Position 4 Position 5 Position 6
pplication de l'outil 10000 min™" | 11600 min™" | 13200 min~" | 14800 min™" | 16400 min~' | 18000 min™'
10-16 - - - - - X
Bois tendre 18-24 - - - - - X
25-35 - - - X X X
10-16 - - - - - X
Panneaux lattés 18- 24 _ _ X X _ _
arevétement
25-35 - - X X X -
10-16 - - - - - X
Bois dur 18-24 - - - - X X
25-35 - - X X - -
Panneaux de 10-16 - - - - - X
particules 18-24 - - - - X X
a revétement o5 _ 35 _ _ X X _ _
Matiéres plastiques 10-16 - - X X X -
(Polystirol, =
Polyhéne, dady K X - = =
Verre acrylique) 25 - 35 X X - - > =




Attention!

En cas d’une défaillance de I'électronique (court-circuité), le
nombre de tours & marche a vide peut augmenter a 27 000 min™
env. Si un tel cas se produit, la défonceuse portative doit étre
déconnectée a l'instant! Il n’est pas possible de continuer le frai-
sage étant donné que I'arbre portefraise ne dispose que d’un mo-
ment de coupe réduit (effort de coupe).

4.6 Aspiration

La défonceuse portative est équipée en série d’un dispositif d’a-
spiration pour une aspiration extérieure. Pour protéger ’'ambiance
et la santé, il s'impose de profiter de cette possibilité.

4.7 Attention

Pendant le fraisage, conduire le moteur a main de sorte que la frai-
se qui tourne en sens des aiguilles d’'une montre le fasse en sens
contraire au matériau, c’est-a-dire faire un fraisage en sens op-
posé.

Entretien

Tout outil électrique exige un entretien aussi régulier que soi-
gneux.

Avant de procéder a des travaux d’entretien, retirer la fiche de la
prise de courant. Le soufflage et le nettoyage a des intervalles ré-
guliers augmenteront la durée du moteur. Pourvus d’un graissage
permanent, les roulements a billes a rainures, incorporés dans la
défonceuse portative, ne demandent aucun entretien. Les balais a
charbon ont une durée d’environ 350 heures. Il faut les remplacer
au plustard lorsqu’ils ontatteint une longueur minimale entre 6 et 8
mm. Ce remplacement des balais de charbon et d’autres travaux
de réparation doivent toujours étre effectués par un électricien,
par un atelier des réparations électriques, ou par le fabriquant lui-

méme. Seules des piéces originales de remplacement sont alors
admises. Pour exclure tout danger pour 'opérateur, il est interdit
d’apporter des modifications ou transformations a la défonceuse
portative.

Toute modification y apportée exclut un droit de garantie.

Les colonnes de la plaque de base, sur lesquelle le moteur effec-
tue ses mouvements de montée et de descente, doivent toujours
se maintenir dans un état de parfaite propreté et étre légérement
lubrifiées a I'huile. Si le démontage du moteur s’impose pour ces
raisons, tenir compte de ce qui suit:

Desserrer la rondelle de butée de la butée de profondeur, qui em-
péche le moteur de sortir des colonnes de guidage; les ressorts de
pression poussent alors le moteur a I'extérieur des colonnes de
guidage fixées sur la plaque de base. Attention: Maintenir le mo-
teur avec les deux mains en le saisissant sur les poignées!
Pour le montage sur la plague de base, poser le moteur sur les co-
lonnes ou le faire passer au-dessus des ressorts de pression, etle
pousser en bas jusqu’au point ou la rondelle de butée puisse étre
visée de nouveau sur la butée de profondeur, pour la fixer a I'aide
de la poigné tournante GR 345.

. Avertissement général:

En effectuant des opérations telles que changement d’outil, véri-
fication ou nettoyage observer le réglement de prévoyance con-
tre les accidents de la Corporation professionnelle.

Renseignements sur la sécurité en général

Voir annexe “Avertissements sur la sécurité”.
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