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Bedienungsanieiiung fiir das Treppenwangen—Frésgerét_ TW5

1. Technische Daten 2. Montage des Frdsmotors
Arbeitsi&dnge ca. 760 mm + Fraserdurchmesser Der Frasmotor wird mit seiner Grundplaite an die Querfiih-
Arbeitsbreite ca. 225 mm + Fréserdurchmesser rung des Treppenwangen-Frasgerdtes TW 5 geschraubt.
Handirdsmotoren ~ HM 16, HM 18-E Verwendet werden 2 Zylinderschrauben XBE 310 (M 6x15
- Lichtstrom, 1800 Wait DIN 84). Der Tiefenanschlag sollte sich auf der Seite des
Drehzahl 18000 min. Benutzers befinden. Danach schraubt man den Nutenfraser
Innengewinde M 16 x 1,5 mit oder ohne Verldngerung in die Frasspindel des Motors
- HM 40 D, ein. (Abb.1)
Drehstrom, 1800 Wait .
Drehzahl 11000 min.” 3. - Inbetisbuahme )
Innengewinde M 16 x 1,5 3.1.  Benutzerberechtigung
weitere Beschreibung siehe Das Frasgerat darf nur von einem entsprechend ausgebilde-
beigeflgte Betriebsanleitung ten und autorisierien Bediener benutzt werden.

HM 16, HM 18-E bzw. HM 40-D.

y 3.2  Spannung
Anschraubwerkzeug  Einmaulschliissel SW 10;

Zubehor Verlangerung WGN 301; Die auf dem Leistungsschild des Handfrasmotors angege-
. ; : ! bene Spannung muB mit der Netzspannung lbereinstim-
Sch
e men. Siche gesonderte Betriebsanleitung fiir HM 16, HM 18-E
bzw. HM 40-D.

Zubehor auf Schragstellplatte SG 318, verstell-
besondere Bestellung bar von 0 — 30 Grad anstelle der
geraden Grundplatte;

Achtung: Maschine nur ausgeschaltet anschlieBen!

Grundplatte ohne Mittelsteg 4. Anwendungsbereich

PL 425, zur besseren Draufsicht; Das Treppenwangenfrasgerét TW 5 eignet sich zum Frasen

2-fach Tiefenanschlag TA 321 der Tritt- und Setzstufen bei geraden Wangen. Mit diesem
Werkzeuge Wendeplatten-Nutenfraser Gerat ist es moglich, in einer Aufspannung Tritt- und Setz-

HFW 22 mm, D = 22 mm, hartmetall- stufe zu frdsen. UnsachgemaBe Verwendung kann zur

bestiickt, sinschneidig: Beschéadigung und zu Unfallen flihren!

Nutenfraser FRN 22, D = 22 mm,
HSS, 2-schneidig;
Nutenfraser FRN 12 - 18 mm in
HSS, 2-schneidig
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Handhabung
Vorbereitung zum Treppenwangenfrdsen

Die zu frAsende Treppenwange wird zweckmaBigerweise auf
2 Holzbdcke gelegt.

AnschlieBend werden die Lage und die Form der Tritte und,
falls erwtinscht, die Lage der Setzstufe auf der Treppen-
wange angerissen.

Das Treppenwangen-Frasgerat TW 5 wird nun aufdie Wange
gelegt und ausgerichtet. Die Ausrichtwinkel — links und
rechis —werden soweit nach innen gefahren, bis ihre L&ngs-
kante mit dem verlangerten AnriB des Trittes eine Gerade bil-
det.

Der Anlegewinkel PLE 3149 wird bei gerader Wange an deren
AuBenkante angelegt.

Frasschlitten

Abbildung 2

Explanations:
Anschlagring - stop collar — anneau de butée - Frisschlitien - router slide - support - Eckenanriss —~ corner scribe lines - angle tracé.

6.2

- Nach dem Ausrichten und Festiiemmen des Frasgerétes mit

den 2verschiebbaren Schraubzwingsn werden die Ausricht-
winkel soweit zurlickgefahren und arretiert, daB die Grund-
piatte des Frasmotors nicht daran ansiéBt (Abb. 1) und der
Fréser die erforderliche Frasléngs erreicht.

Beschreibung der einzsinen Frisvorginge

Werkzeugeinstellung fir die Trittstufe
Frasweg-Einstellung langs

Der Frasschlitten wird samt Frdsmotor und dem einge-
schraubten Fraser zum EckenanriB8 des Trittes geschoben,
bis die Schneidkanien des Frésers die beiden Schenkel des
AnriBes tangieren. AnschlieBend werden die versiellbaren
Anschlagringe flr die La&ngsbewegung an den Schiiiten
angelegt und fest geklemmt (Abb. 2).

Anschlagring

Frasweg-Einstellung quer fir die Trittstufe

Die Schneidkanten des Frésers werden wie vorstehend
beschrieben angestellt. Der Querschiitten kann mit dem
Drehgriff GR 354 festgesteilt werden. Ein Anschlagring wird
nun zur Anlage an den Schiitten gebracht und angezogen.
Der Abstand der Anschlagsiange vom Querschlitten betragt
dann Stufendicke minus Fréaserdurchmesser.

Beispiel:  Stufendicke 40 mm
— Fraserdurchmesser 22 mm
=18 mm Frasweg

Der Abstand der Anschlagstange vom Querschlitten betrégt
in diesem Faile 18 mm.

Selbstverstandlich ist es auch mdglich, den Frasweg nach
dem AnriB einzustellen und den Anschlagring bzw. die
Anschlagstange festzulegen (Akb. 3). :



6.3  Frasweg-Einstellung Setzstufe guer

Nach dem Frésen der Trittstufe wird das Frésgerat in
Anschlagstellung an der Setzistufe gebracht. Je nach Seiz-
stufendicke wird der Fraser gewechselt, oder es wird das
gleiche Werkzeug verwendet, das vorher entsprechend der
Setzstufendicke ausgewahlt wurde.

Der Abstand der Setzstufe vom Rand des gefrasten Trittes ist
bekannt. An der Langsfuhrung befindet sich ein schwenkba-
rer Anschlag mit Anschlagstange. Die Anschlagstange wird
soweit gegen den feststehenden Anschlagring herausge-
schoben und festgeklemmt, bis das MaB zwischen An-
schlagring und Léngsfihrung gleich dem Abstand Quer-
kante / Stufe und AnriB der Seizstufe ist (Abb. 4).

6.4  Frasweg-Einstellung Setzstufe langs

Die Fraseinstellung fiir die L&ngsnute der Seizstufe wird mit
dem Anschlagsystem fir Stufendicke vorgenommen. Der
Frasbeginn fur die Setzstufe ist nach dem Frisen des Triites
vorhanden. Der Abstand zwischen den Stufen ist bekannt,
also auch die Fraslange der Setzstufe.

Der Anschlag mit der Anschlagstange wird soweit zurlickge-
schoben und festgeklemmt, bis das MaB zwischen dem
Anschiag- und dem Querfithrungsteil vom Frasgeréat gleich
der gewtinschten Fréslénge ist. Die Anschiagstange flr die
Stufendicke wird etwas zur Seite gedreht, damit das Quer-
fiihrungsteil unten hindurchfahren kann (Abb. 5).
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6.5

Fraseinstellung fir Trittstufe und Setzstufe fiir einen Frasvor-
gang

Steht vom Anbeginn fest, daB die Trittstufe und die Seizstufe
in einer Aufspannung gefrast werden, dann ist die Frésein-
steilung so vorzunehmen: :

1. Tritt 1&ngs Beschreibung bei 6.1
Frasweg-Einstellung Tritt langs
2. Tritt quer Beschreibung bei 6.2

Frasweg-Einstellung Tritt quer

3. Setzstufe quer Beschreibung bei 6.3

Frasweg-Einstellung  Setzstufe
quer

4. Setzstufe l&ngs Beschreibung bei 6.4
Frasweg-Einstellung  Setzstufe

langs.

Frasvorgang

Esist sinnvoll, die Ausstemmtiefe der Wange in 2 Frdsvorgén-
gen zu fertigen. Das schont den Motorund dasWerkzeug.Ein
Zweifachtiefenanschlag, der auf besondere Bestellung lie-
ferbar ist, erleichtert diese Arbeitsweise.

Nachdem die Frastiefe an einer Skala mit den Anschlagnok-
ken der Anschlagspindel eingestellt worden ist, wird der
Frasmotor eingeschaltet, auf Frastiefe gegen die Anschlag-
nocken eingetaucht und mit dem Drehgriff arretiert. Die vor-
handene Blattschraube an der 2. Fiihrungsséule istebenfalls
anzuziehen.

Der Frasschlitten wird nun méglichst in Uhrzeigerrichtung
gegen die vorher eingestellten Anschlagringe bewegt und
die Ausfrasung vorgenommen.

Vorteilhaft ist, die Drehgriffe an der L&ngs- und an der Quer-
filhrung zum Verschieben des Frasgerates zu benutzen, da
hierdurch das Kippmoment des Fréasmotors verkleinert wird.
Mit den Drehgriffen kann man sofort das Fiihrungsteil fest-
klemmen, welches nicht zum Verschieben benétigt wird, ver-
mindert dadurch das Spiel in denFithrungen und verbessert
das Frasbild.
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Nach Fertigstellung eines Trittes werden die Schrau i
gen geldst und das ganze Ger&t mit Hilfe des Anlegewinkels
soweit verfahren, bis die Fraserschneide den Anrif dernéch-
sten Stufe tangiert. Die Stellung der Ausrichtwinkel und die
der Anschlagsysteme werden nicht veréndert. Voraussei-
zung dafiir ist, daB gleiche StufenmaBe gelten und eine
gerade Wange benutzt wird.

Im Idealfall wird bei der beschriebenen Methode 1 Stufs
angerissen, und fur die folgenden werden nur die Anrisse flir
die Stufenabstande festgelegt.

Ist die Voraussetzung einer geraden Wange nicht gegeben,
so muB das Ger&t mitden Ausrichtwinkeln neu andie Anrisse
angelegtwerden. Die Verstellung der Ausrichtwinkel und der
Anschlége erfolgt je-nach Frasaufgabe.

Um all diese Arbeiten durchfiihren zu kdnnen, sollte stets auf
gleichmé&Bigen, dem Material und dem Werkzeug angepaB-
ten Vorschub und auf geschérfte und fur die Arbeit empfoh-
lene Werkzeuge geachtiet werden. Dies dient der Sicherheit,
die Qualitat der Ausfrasung wird verbesseri, und die Lebens-
dauer des Frasmotors und des Gerétes werden erhdhi.

Arbeiten mii der Schragstellplaite

Bei bestimmten Arbeiten ist eine Schragfrésung, nach links
oder nach rechts, erforderlich. Hierzu dient die Schragstsil-
platte SG 318. Das Auswechseln der Normalgrundplaite
gegen die Schragstellplatie geschieht wie folgt:

Nach Losen des Tiefenanschlags von der Grundplatte wird
der Frasmotor durch die Federkraft von den Saulen gescho-
ben. Motor abnehmen.

Vorsicht: Motor mit beiden Hénden an den Handgriffen
festhalten!

Die Druckfedern werden in die Rohre der Schragstellplatie
gesteckt. Frasmotor auf die S&ulen setzen und eintauchen.
Mit vorhandenem Klemmgriff den Motor festklemmen. Dann
wird der Tiefenanschlag befestigt. Die weitere Montage auf
den Frasschlitien geschieht wie bei »Montage des Frasmo-
tors« beschrieben.
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Montage des Treppenwangen-Frasgerates TW5

Grundplatte ohne Mittelsteg

Die Grundplatte ohne Mittelsteg dient zur besseren Sichtauf
die Frasung. Die Montage geschiesht wie unter »Schragstell-
platte« beschrieben. '

Wartung und Pflege des Treppenwangen-Frisgerdies TW 5

Das Geratist méglichst sauberundvon anhaftenden Spénen
frei zu halten; auBerdem ist regelmaBig der Staub zu entfer-
nen. Die Flihrungsstangen sind trocken abzureiben; sie diir-
fen nicht eingefettet oder gedlt werden, da sonst der Staub
aufdén Stangen haften bleibt und die Dichtungen der Kugel-
lagerfihrungsbiichsen dadurch zu sehr belastet werden.
Die Kugelftihrungsbtichsen und die Fithrungsbtichsen sind
fur eine ausreichende Lebensdauer geschmiert.

Bei schwergédngigem Lauf kénnen einige Tropfen Ol von
unten an die Kugelftthrungsbiichsen gebracht werden, um
den Lauf zu verbessern. Das gleiche gilt fiir die Lager in der
Querfiihrung.

Sollte am Frasschlitten ein Schaden auftreten, so braucht
nicht das ganze Geréat eingesandt zu werden. Der Frasschlit-
ten kann vom Gerét geldst werden, und zwar wie folgt:

1. Ausrichtwinkel und Anschlagringe von der Fithrungs-
stange nach auBen abziehen.

2. Nun kann der Frasschlitten komplett herausgezogen
werden.

3. In umgekehrter Reihenfolge werden die Teile wieder
zusammengebaut.

Motorenwartung: siehe gesonderte Betriebsanleitung fur
HM 16, HM 18-E bzw. HM 40-D.

9.

10.

11.

Reparaturen

Reparaturen dirfen nur von Fachreparaturwerkstatien, Ver-
tragswerkstétten oder vom Hersteller durchgefiihrt werden.

Es sind nur Original-Ersatzieile zu verwenden!

Werkzeuge

Grundbedingung flir eine saubere Frésarbeit,eine gute Lei-
stung und eine lange Lebensdauer der Maschine ist die Ver-
wendung genau rundlaufender, einwandfrei geschérfter
Werkzeuge. Es durfen nur Werkzeuge mit berufsgenossen-
schaftlichem Priifzeichen verwendet werden! Die von
SCHEER gelieferten Werkzeuge mit dem SF-Zeichen erfiillen
diese Forderungen. Schéden, welche durch Nichtbefoigung
dieser Hinweise aufireten, werden von der Garantie und
jeder sonstigen Haftung ausgeschlossen.

Bitie beachten

Bei Werkzeugwechsel, Priifung oder Reinigung immer den
Stecker des Zuleitungskabels aus der Steckdose ziehen!
Das Frdsen muB stets mit dem Fréskorb bzw. mit der Fris-
vorrichtung geschehen.

Handmaschinen mussen laut Vorschrift der Berufsgenos-
senschaft stillgesetzt sein, bevor sie aus der Hand gelegt
werden! Verédnderungen oder Umbauten am Gerat oder
Handfrasmotor dirfen nicht durchgefithrt werden, um eine
Geféhrdung des Bedieners zu vermeiden. Jede Verinderung
schiieBt einen Haftungsanspruch aus!
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