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SCHEER Plattenaufteilsagen: Schnitt fiir Schnitt Prazision.




Die PA 6000 und die PA 7000 von SCHEER.
Die neue Maschinengeneration mit richtungsweisender Technik.
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Herzlich willkommen bei
SCHEER. Einem Unternehmen
aus dem Landle, aus dem
schon immer Tuftler und
groBe Erfinder gekommen
sind. DafB3 dieses schwébische
Unternehmen heute weltweit
auf dem Gebiet der Holzbear-
beitungsmaschinen einen
hervorragenden Ruf besitzt
und richtungsweisend in
Technologie und Qualitat ist,

Innovative Ideen, modernste
Technologien und ein enga-
giertes Team von erfahrenen
Praktikern hat sich den Fort-
schritt auf die Fahnen ge-
schrieben. Diese Philosophie
Uberzeugt bei der PA 6000
und der PA 7000. Auf die Plat-
tenaufteilsagen der neuen
Generation sind wir beson-
ders stolz. Sie sind speziell fur
das rationelle Aufteilen von

kommt nicht von ungefahr.

Platten konzipiert.
Wirtschaftlichkeit auf den
Punkt gebracht. Fur Hand-
werk und Industrie.

.Stapelweise Prazision” ist bei
SCHEER kein Schlagwort, son-
dern wird mit dieser neuen
Maschinengeneration taglich
unter Beweis gestellt. Egal ob
Sie Holz-, Kunststoff- oder
Aluplatten zuschneiden, die
Maschinen der Produktreihe
PA 6000 und PA 7000 lésen
lhre Fertigungsaufgaben in
beispielhafter Prazision. Die
Plattenaufteilsagen werden
mit Schnittlangen von

3100 mm bis 5700 mm gebaut.
Naturlich auch in spiegelbildli-
cher Ausfiihrung mit An-
schlagseite rechts. Ohne
Mehrpreis. Und wenn wir
gerade vom Preis reden:

Die PA 6000 und die PA 7000

bieten Ihnen ein Preis-
Leistungs-Verhaltnis, welches
im Markt seinesgleichen sucht.

Der Computer - your best
friend. Warum kompliziert,
wenn'’s auch einfach geht! Die
Plattenaufteilsdgen nutzen
den Bedien-PC direkt und ver-
zichten auf tberflussige Be-
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Die klare Funktionalitat der
Anlagenkonzeption findet
sich auch in vielen weiteren
Details. Eine von Windows ge-
stitzte Bedienoberflache mit
grafischen Darstellungen fuir
Neuanlage und Korrektur von
Schnittplanen (Ausschnitte,
Nutprogramme usw.) bieten
dem Anwender eine klare
werkstattorientierte Bedie-
nerfuhrung.




‘Wahlen Sie: Zwei Schnitthéhen gendes Konzept!
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Die Baureihe fiir den flexiblen Zuschnitt ‘ Diese Ieistungsstaf eihe dokumentiert iiberzeugend,
in Qualitat und Prazision daB Qualitat, Prazision und die optimale Ausstattung
zu einem attraktiven Preis. keine Frage von hohen Investitionen sind.
M
PA 6000 T PA7000
* Schnitthéhe 80 mm e Schnitthéhe 115 mm

* Hauptsagemotor 9 KW * Hauptsagemotor 11/15 KW
* Hauptsageblatt @ 350 mm R e Hauptsageblatt @ 450 mm
e Ritzsageblatt @ 200 mm o « Ritzsageblatt @ 200 mm

* Schnittlange 3100 mm e Schnittlange 3100 mm

¢ Schnittlange 4200 mm e Schnittlange 4200 mm

e Schnittlange 5700 mm e Schnittlange 5700 mm

‘e Postforming optional
‘® Hubtisch optional

|
* Postforming optional 1
* Hubtisch optional i



Platten aufteilen -

die PA 6000 und die PA 7000 liberzeugen im Detail. Zahnstangen / Zahnrader.

Das massive Maschinengrund-
bett in Kompaktbauweise mit
integrierten verschleiBfreien,
geharteten und geschliffenen
Rundfihrungen fur das Sage-
aggregat und fur den Materi-
alschieber mit auBenliegenden
Fihrungen garantieren maB-
genaue, ausriBfreie Fertig-
schnitte Uber Jahre hinweg.
Durch hohe Positionierge-
schwindigkeiten werden tber-
durchschnittliche Leistungen
erreicht.

Option Postforming.

Zum ausriBfreien Sdgen von
postgeformten Platten.

Beim S&gen schwenkt das Vor-
ritzblatt kurz vor Erreichen
der am Winkelanschlag anlie-
genden Plattenkante hoch
und ritzt diese vor, so daB ein
ausriBfreies Durchsidgen ge-
waéhrleistet ist. Da bei SCHEER
das Postformingsystem aus
Vorritz- und Hauptsdgeaggre-
gat besteht, ist das Ausrichten
der Ségeblatter schnell vorge-
nommen. Die Postforming-
einrichtung ist fur sémtliche
Schnittlangen einsetzbar und
kann bei den neuen Modellen
nachgerustet werden. Die ma-
ximale Schnitthéhe bei post-
geformtem Material betragt
bei der 6000er-Baureihe

60 mm und bei der 7000er-
Baureihe 90 mm.

B SCHEER

Roéllchenbahnen, Pertinaxauflage
im Bereich des Winkelanschlags.

Kraftlbertragung des Materi-
alschiebers an den auBenlie- o—— 0000000000

genden Fuhrungen durch

Separat aufgestellter
Schaltschrank.
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durch grafische Darstellungen
auf dem Bildschirm angezeigt.

Winkelanschlagtisch mit
Luftkisseneinrichtung.

Werkstuckauflagetisch mit
Luftkisseneinrichtung.

Werkstlckauflagetisch mit
Luftkisseneinrichtung.

Abb. PA 6000 - 4200



Materialschieber, Direktan-
trieb mittels Servomotor in
Resolvertechnik. Kein separa-
tes Mefsystem notig.

Restschnitteinrichtung zur

optimalen Nutzung der Platten.

Maschinenkérper

mit langer Lebensdauer

durch stabile Bauweise.

Vollautomatische Winkelan-
preBeinrichtung mit pneuma-
tisch betétigter AnpreBklaue.

Sagewagen mit zwei obenlie-

genden Fuhrungen aus gehéar-
teten und geschliffenen Wel-
len auf Super-Kugelftihrungs-
buchsen gefuhrt.

FUhrung des Materialvoschub-
schiebers Gber gehéartete Form-

rollen und gehértete Rundachsen.

Vorschubfinger mit gummier-
ter Klemmung, schwimmend
gelagert.

VerschleiBarmer Sdgewagen-
antrieb Uber Winkelgetriebe,
mit Servomotor in Resolver-
technik.

,‘;EI":‘F'E

Absaugung als geschlossenes

System mit direkt angeschlos-
senem PU-Spiralschlauch

ergibt einen optimalen Wir-
kungsgrad. Die berufsgenos-
senschaftlichen Grenzwerte
werden deutlich unterschritten.



Das Herz der Plattensige schlagt im Sagewagen.

Hier trennt sich die Spreu vom Weizen. S HEER setzt auf Qualitat vom Feinsten. Unsere Fiihrun-
gen aus gehartetem und geschliffenem Rundstahl sind ¢ben|iegend. Natdrlich beidseitig, denn
nur so liegt der Schwerpunkt optimal und die Sage arbeitet Uberaus prazise. Alles aus
einem GuB. Durch die verrippte GuBkonstruktion bleibt die Sage schwingungsarm und ideal
gedampft. Sageprazision in SCHEER-Qualitat. ,
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Vorritzsage:

Die Ritzereinstellung der
Vorritzsage erfolgt Gber die
PC-Tastatur am Bedienerpult.

A NT
iy
3 i - \ Hauptsage:
' — Vertikalverstellung der Sage

Uber Linearfuhrungen.
Die Hauptséage ist stufenlos

von 0 mm bis zur maximalen
J Schnjtthéhe verst@lbar.
|

Sagen:

Direkte Kraftibertragung
vom Antriebsmotor tber
Zyklo-Palloid-Spiralkegelrad-
getriebe zum Sageblatt. Die
SCHEER-Garantie fur lange
Lebensdauer.

Super-Kugelftihrungsbtchsen: :
Sie zeichnen sich durch sehr
hohe Tragfahigkeit und -
geringe Reibungszahlen aus.
Fluchtungsfehler werden
selbstandig ausgeglichen.

Technik, die begeistert
und die zur Prazision fiihrt.

Durch das prazise Zusammenspiel von Materialvorschub-
tisch, Ausrichteinheiten und den Sagen wird die optimale
Fertigschnittqualitat erreicht.

\

Software, die praxisorientierte
Schnittstelle zum Bediener.

Ziel einer Optimierung ist es, den groBtméglichen Erlos
aus den eingesetzten Plattenwerkstoffen zu erhalten.
Die intelligente und multifunktionale SCHEER-Software
Ubernimmt und verwaltet Daten, optimiert und liefert
das bestmogliche Schnittbild. Dabei steht fiir uns unbe-
dingte Benutzerfreundlichkeit an vorderster Stelle.




PA 6004 - PA 7004
Die konsequente Erweiterung: Plattenaufteilsagen
mit Hubtisch, hundertfach bewahrt.
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Ausrichteinrichtung
in Langs- und Quer-
richtung.

Materialschieber.

<l

Der Hubtisch wird seitlich
oder ruckseitig beschickt.
Angetriebene Rollenbahnen
positionieren exakt das
Plattenpaket im Hubtisch.
Der Materialschieber fahrt in
Abzugsposition. Gesteuerte
Achsen an den Abzugsbolzen
erfassen die genaue Starke

der abzuziehenden Platten.
Auf Allseitenrollen werden
die Platten schonend fur den
Fertigschnitt ausgerichtet.
Hubtischbewegung, Platten-
abzug, Ausrichten, Anpressen
und der Zuschnitt erfolgen
vollautomatisch.

7]

Option Kopfschnittsage.

Zur Durchsatzsteigerung wird
in die neue Produktreihe eine
Kopfschnittsage im Material-
vorschubtisch integriert.
Schnittplane mit Kopfschnitt
werden ohne zeitraubendes
Drehen der Plattenstapel in
zwei Plattenpakete aufgeteilt
und nacheinander abgearbei-
tet High Tech in Perfektion.

Gewindespindel und Steuer-
einheit des Hubtisches mit
Zahlfunktion fur Platten.
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Daten, PA 6000

die Uberzeugen:

Schnittlange

Anschlagtiefe
Sageblattiberstand

Schnitthéhe
Sageblattdurchmesser, Hauptsage
Arbeitshéhe

Zahl der Arbeitstische
ArbeitstischgréBe

Sageaggregat, Motorleistung
Vorritzer, Motorleistung
Sagevorschub, Motorleistung
Materialvorschubtisch, Motorleistung
PneumatikanschluBB
Luftverbrauch

Absaugung

Absaugleistung

Winkelanschlag

PA 6004

Vorschubmotor fur Langsausrichtung
Hubtischmotor
Antriebsmotor fur Rollenbahn

3100 mm / 4200 mm / 5700 mm
3150 mm / 4250 mm / 5750 mm
85 mm

80 mm

@ 350 mm

930 mm (+10 mm / -5 mm)
2/3/4

2406 mm x 800 mm

9,0 KW

2,2 KW

1,1 KW

1,5 KwW

10 mm LW, 6 bar

ca. 15 | bei 6 bar je Takt

3x0 120 mm LW

2440 m’ bei 20 m/s Luftgeschwindigkeit
links

0,25 KW
4,00 KW
0,37 KW

PA 7000

Schnittlange

Anschlagtiefe
Sageblattiiberstand

Schnitthéhe
Sageblattdurchmesser, Hauptsage
Arbeitshohe

Zahl der Arbeitstische
ArbeitstischgroBe

Sageaggregat, Motorleistung
Vorritzer, Motorleistung
Sagevorschub, Motorleistung
Materialvorschubtisch, Motorleistung
PneumatikanschluB
Luftverbrauch

Absaugung

Absaugleistung

Winkelanschlag

PA 7004

Vorschubmotor fiir Langsausrichtung
Hubtischmotor
Antriebsmotor fir Rollenbahn

Technische Anderungen vorbehalten.

3100 mm / 4200 mm / 5700 mm
3150 mm / 4250 mm / 5750 mm
135 mm

115 mm

@ 450 mm

930 mm (+10 mm / -5 mm)
2/3/4

2406 mm x 800 mm

11,0 KW / 15,0 KW

2,2 KW

1,1 KW

1,5 KW

10 mm LW, 6 bar

ca. 15 | bei 6 bar je Takt

3x0 120 mm LW

2440 m’ bei 20 m/s Luftgeschwindigkeit
links

0,25 KW
4,00 KW
0,37 KW



SCHEER
Holzbearbeitungs-
maschinen

fir Handwerk

und Industrie.

Das Lieferprogramm
von SCHEER

= SCHEER

Erfahrung im Bau von Holzbe-
arbeitungsmaschinen ist durch
nichts zu ersetzen. Modernste
Technologie, beispielhafte
Qualitat und auBerste Prazisi-
on zeugen von hochstem Stan-
dard, wie er bei der Firma
SCHEER schon seit mehr als 70
Jahren vorhanden ist. Rund um
den Globus ,,Made

in Germany” par excellence.

Plattenaufteilsagen

fur Handwerk und Industrie
Plattenaufteilanlagen
Furniersagen fur Fugearbeiten
Universal-Dubelloch-Bohrmaschinen
in unterschiedlichen Ausfiihrungen
Dubellochbohr- und
Dubellocheintreibmaschinen

mit CNC-Steuerung

Bohr- und Fraszentren fur Gestell-
und Kleinteilefertigung

Vertikale Bearbeitungszentren
Elektrowerkzeuge

Gerate fur den Treppenbau






